SOLDADORAS DE ELECTRODOS REVESTIDOS Y PROCESO TIG

Lassen 200 «e®

Maquina de Soldar Inversor Monofasica 200 Amp. PROCESOS:

AVANZADA TECNOLOGIA DE CONTROL SERVO AUTOMATICA CUBRE DEMANDAS DE LOS PROCEDIMIENTOS ARUEITDRENIG RASPADD

DE SOLDADURA EN GRAN MEDIDA Y DE MANERA MUY CONFIABLE, GARANTIZA UNA GOSTURA DE INCLUIDO CON LA UNIDAD:

SOLDADURA DE EXCELENTE CALIDAD. = CABLE (3M) CON PORTA ELECTRODO
Y CONECTOR DYNSE
= CABLE (3M) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

Inversor IGBT de avanzada tecnologia

* La Frecuencia del inversor es de 20 kHz, lo que reduce
el volumen y el peso de la méquina soldadora.

* Gran reduccién en la pérdida de resistencia magnética, mejorando
la eficiencia de la soldadora y el efecto de ahorro de energia.

* La frecuencia de conmutacién va mds alla del rango de audio,
casi eliminando la contaminacién acustica.

Modo de control principal
+ La avanzada tecnologia de control SMC (Servo Motion Control) cubre

las demandas de la tecnologia de soldadura en gran medida y de manera

muy confiable, garantizando asf una costura de soldadura de excelente calidad.
* Puede Soldar Electrodos en Acero al Carbéno y Electrodos en Acero Inoxidable.
* El inicio de Easy Arc, tiene como ventaja menos salpicadura,

corriente estable y buena conformacion.

Y

Caracteristicas de la serie ARC
* Eficiencia / Ahorro de Energia / Portétil / Arco Estable / Alta tensién
sin carga /'y con buena compensacién en cuanto a fuerza ARC. @

Son capaces de cumplir con varios requerimientos de soldadura.
220V

Panel de Control Frontal

1) Barra protectora del frontal
2) Medidor digital MODELO 401 ‘1 01

3) Rejilla plastica

4) + Terminal de salida. Para conectar el porta electrodo.

5) Base de maquina Voltaje Nominal de Entrada (V) AC230+15% (Monofésico) 50/60HZ
6) Luz de encendido. Para indicar encendido.
7) Lu; de sobreca\entamlgnto. Seﬁé[a alta temperatura donde la Potencia Nominal de Entrada (KVA) 9.4
maquina se encuentra bajo proteccion.
Si EZQ!?:;C&”‘SMS de soldadura Corriente Nominal de Entrada (A) 40
10) - Terminal de salida. Para conectar la pinza de trabajo.
11) Perilla de fuerza de arco. Ajusta la fuerza de corriente del arco.  Rango de Corriente de Soldadura (A) 20-200
Panel del Control Posterior
1) Barra protectora posterior Impulso de Corriente (A) 0-100
2) Interruptor de encendido. Botén ON/OFF.
3) Soporte protector. Sin Carga de Tensién (V) 70
4) Cable de alimentacién.
5) Ventilador. Ciclo de Trabajo Imax (40°C) 30%
6) Rejilla plastica.
Ciclo de Trabajo 100% (40°C) 110A
M . | S |d Ciclo de Trabajo 60% (40°C) 145A
ateriales que suelda: Eficiencia (%) o
ELECTRODO PROCESO TIG
) ., ) Factor de Potencia 0.70
* Acero de baja aleacion * Acero al carbéno —
- Acero Inoxidable - Acero Inoxidable Clase de Proteccion IP21S
- Acero al Carbéno - Acero de baja aleacion Clase de Aislamiento F
- Hierro fundido - Cobre
Didmetro del Electrodo (mm) 1.6-4.0
. Bronce * Bronce
- Cobre y Aleaciones Dimensiones (mm) 430 x 168 x 312
* Aluminio y Aleaciones Peso (Kg) 80

Nota: Consulte la pestafia al final del catalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la méquina.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esta protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un ario de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catalogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital, / 7



